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1. OPIS OGOLNY

Pianka TOGO jest dwukomponentowym systemem poliuretanowym (poliol i izocyjanian)
stworzonym w celu uzyskania pianki termoizolacyjnej otwartokomaérkowej. W systemie TOGO nie
jest stosowany freon, lecz CO,, ktory wydziela sie podczas reakcji komponentéw A i B.

Produkcje systemu poliuretanowego Togo Foam rozpoczeto zgodnie z rozporzadzeniem Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) nr 305/2011, wszystkie wtasciwosci eksploatacyjne, ocena i weryfikacja
statosci wilasciwosci uzytkowych zostaty wykonane zgodnie z normg EN 14315-1:2013 (system 1)

2 OCENA WEASCIWOSCI EKSPLOATACYINYCH

Wiasciwosci pianki TOGO FOAM zostaty ocenione w jednostce notyfikowanej Nr 1397, SPSC,
Vilnius, ul. Linkmenu, Litwa. Numer certyfikatu statosci wtasciwosci uzytkowych

(eksploatacyjnych): 1397-CPR-0451

3 KOMPONENTY

Elastyczna, dwukomponentowa, wyrdiniajgca sie wysokg gestoscig pianka ,Togo Foam” jest
tworzona z komponentu A — ,Poly R127” i komponentu B ,,ISOR 127”.
Komponent A: mieszania polioli z katalizatorami, antypirenami i srodkami porotworczymi

Komponent B: MDI (Methane dipheny! diisocyanate)
Komponent A - 220 kg, komponent B — 250 kg
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4. WEASCIWOSCI KOMPONENTOW

Komponent A:
Ciecz wielokomponentowa koloru biatego i ptynnej konsystencji.

Gestos¢ przy +20C 1,15+0,02 g/cm
Lepkos¢ przy +20C 500 + 100mPa s

Komponent B:

Mieszanina aromatycznych poliizocyjanianéw w kolorze brazowym, ktérej podstawe stanowi
diizocyjanian difenylometanu.

Gestosc przy +20C 1,22 + 0,02 g/cm
Lepkosc przy +20C 350 + 100mPa s

5. ZASTOSOWANIE
Systemy pianki TOGO FOAM sa natryskiwane za pomoca urzadzenia o wysokim cisnieniu po
podgrzaniu komponentéw i wymieszaniu ich w proporcji 1:1 pod wzgledem objetosci.
Podstawowe zastosowanie — termoizolacja budynkéw przemystowych lub publicznych oraz
mieszkalnych.

Gestosc piany Togo wynosi 8-10 kg/m3 w zaleznosci od iloéci natozonych warstw piany.

6. Czas reakcji piany Togo Foam w trakcie kolejnych etapéw spieniania.
Pomiary etapow reakcji spieniania byty wykonane w ¢rodowisku laboratoryjnym (w
temperaturze otoczenia +20C)

Start 3 +-1 sek.
Konsystencja — galareta 8 +- 2sek
Konsystencja — sucha powierzchnia 10 +- 3 sek.
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7. ZALECANE WARUNKI NANOSZENIA PIANY
WAZNE:

Temperatura komponentow A i B w beczkach przed uzyciem powinna wynosic:
W okresie cieptym w ciggu roku +20C
W okresie zimnym w ciggu roku +30C

W przypadku ogrzewania komponentéw metoda recyrkulacji, w chwili nanoszenia piany
komponent A powinien by¢ bez przerwy i intensywnie mieszany mieszadtem statycznym.

Komponent B nie wymaga mieszania.
Komponenty A i B s3 mieszane w proporcji 1:1 pod wzgledem objetosci.
Ustawienia temperatury reaktora:

1. Dla recyrkulacji +30C
2. Dlatrybu nanoszenia:
Komponent A +35-40C
Komponent B +42-45C
Temperatura wezy (przewodow) +35-40C
Parametry cisnienia 80- 110 bar
Temperatura otoczenia +15-38C
Temperatura podtoza +5=35C
Wilgotnos¢ otoczenia +45-70%

Wilgotnos¢ powierzchni porowatych do 18%

W celu zapewnienia odpowiedniej czepnosci pianki termoizolacyjnej z podtozem, musi by¢ ono

czyste, suche, bez kurzu i smaru.

W przypadku nanoszenia pianki na zimng powierzchnie, pianka reaguje wolniej (dtuzszy czas
wzrostu) i nie zawsze osigga 100% grubosci. W tym przypadku pierwsza warstwa jest stosowana

jako ,gruntowanie”, ktére ociepla podtoze dla drugiej warstwy.
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8. WARUNKI PRZECHOWYWANIA

WAZNE: Komponenty systemu TOGO FOAM sq bardzo wrazliwe na wilgo¢ i muszg by¢
przechowywane w szczelnych pomieszczeniach. Temperatura przechowywania powinna
wynosi¢ miedzy +15°C a +25°C. Nizsza temperatura znacznie zwigksza lepkos¢ poliolu, co
pogarsza jako$¢ nanoszenia pianki i moze doprowadzi¢ do krystalizacji izocyjanianu. Przy
wyzszej temperaturze moga nastapi¢ zmiany w poliolach. W przypadku beczek z
plastikowymi korkami nalezy postepowa¢ bardzo ostroznie, gdyz szybciej ulegaja one
uszkodzeniom niz metalowe.

W celu zachowania opisanych wtasciwosci systemu beczki powinny by¢ przechowywane
szczelnie zamkniete!

Okres waznosci odpowiednio przechowywanych komponentow:
& miesigcy dla komponentu A (poliol)
9 miesigcy dla komponentu B (izocyjanian)

9. ZALECENIA BEZPIECZENSTWA

W przypadku odpowiedniego stosowania systemu TOGO FOAM zagrozenie nie wystepuje.
Nalezy unikac kontaktu ze skdrg i oczami. Nalezy stosowac sie do wszystkich instrukcji
wskazanych w karcie bezpieczeristwa.
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